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Dulezité upozornéni — pokyny pro instalaci

A POZN.! Transportni plastovy vymezovac (TPV), fialovy dil na obrazku
nize, je soucasti dodavky nové prevodovky. Nesmi se vysouvat, aniz by se
soucasné nezasunoval ozubeny hieben, resp. vodici profil.

PFi montazi/zasouvani hfebenu do pfevodovky hieben vytlacuje TPV tak, Ze
mezi Cely hfebenu a TPV nesmi vzniknout mezera. V opacném pfipadé mize
dojit k nevratnému poskozeni loZisek prevodovky. (Horni 2 obrdzky).
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Vysunuty TPV doporucujeme uschovat pro moznou budouci demontaz.

PFi pfipadné vyméné/demontazi prevodovky musi naopak zasouvany TPV,
bez mezery mezi Cely, vytlacovat ozubeny hieben. Demontovanou
prevodovku je nutné transportovat se zasunutym TPV. (Dolni 2 obrazky).
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1 Pravidla

1.1 Uvod

Tato pfirucka popisuje instalaci, provozni pozadavky a udrzbu lifgo®, lean SL°, lifgo® eccentric & lifgo”
linear eccentric sestav, pro vSechny velikosti 5.0 — 5.4. lifgo® & lean SL°. Sestavou se rozumi
kombinace téchto komponent (produkt(l): linearni prevodovka, ozubeny hieben nebo hiebeny,
excentr, profilova hiidel a ostatni pouzité komponenty v dané aplikaci.

Aby byl zabezpecen bezproblémovy a dlouhodoby provoz sestav, je nutné dodrZovat instrukce,
uvedené v této prirucce, a to ve vSech provoznich fazich pfedpokladaného Zivotniho cyklu.

Pfectéte si podrobné tuto prirucku. V pfipadé pochybnosti kontaktujte vaseho dodavatele systému
lifgo® & lean SL°, lifgo® eccentric & lifgo® linear eccentric.

Vyrobce lifgo® & lean SL°, lifgo® eccentric & lifgo® linear eccentric nenese odpovédnost za poskozeni
Zivotniho prostredi, majetku nebo osob, které bylo zplisobeno zménami nebo ¢innostmi, které
nejsou v souladu s instrukcemi uvedenymi v této prirucce.

© Kopirovani textu, obrazk( nebo vykrest a to i jejich Castije, bez pfedchoziho pisemného souhlasu
LEANTECHNIK AG, zakdzano. To se vztahuje i na preklady, mikrofilmovani a kopirovani
elektronickou formou a néaslednou archivaci v elektronické (datové) podobé.

1.2 Identifikace jednotlivych casti

Tato ptirucka pouziva pojmy lifgo® & lean SL® a lifgo® eccentric & lifgo® linear eccentric. V pfipadé
dotazll a , obecné, komunikace s dodavatelem by tyto pojmy mély byt uZivany spolu s dalsimi
(technickymi) detaily.

LEANTECHNIK AG je vyrobcem komponentd (produktl) s oznacenim lifgo® & lean SL° a lifgo”
eccentric & lifgo” linear eccentric.

1.3 Kontaktni adresa

Berger Positec s.r.o. (ddle ,,dodavatel”)

Palackého trida 186

612 00 Brno

Ceska republika

Telefon: +420 541 240 585
Fax: +420 541 261 055

E-Mail: info@berger-positec.cz
www.roboticke-systemy.cz

1.4 Zaruka

Zaruka dodavatele na komponenty LEANTECHNIK AG je jeden rok od data dodani, za soucasné
platnych ujedndni uvedenych ve VOP dodavatele, které jsou k dispozici na vyzadani. Termin jeden
rok je platny i na komponenty, které byly dodany jako nahradni dil. To se tykd i podsestav,
kvalifikované sestavenych vyhradné z origindlnich komponentl LEANTECHNIK AG. PouZitim jinych
neZ originalnich komponentd nelze zarudit Zivotnost a o¢ekavanou funkénost sestavy s pouZitim
neoriginalnich komponentd.
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1.5 Odpovédnost za vady

Odpovédnost za komponenty lifgo® & lean SL® ma vyrobce LEANTECHNIK AG. Provozni
bezpecnost a Udrzba lifgo® & lean SL® je odpovédnosti provozovatele (spolecnosti, ktera pouziva
lifgo® nebo lean SL® jako prvky stroje). Vyrobce/dodavatel neodpovida za Skody nebo zranéni
zpUsobené nespravnym pouZitim produktu.

1.6 ES Prohlaseni o shodé

Ve smyslu NV ¢. 176/2008 nelze jednotlivé komponenty LEANTECHNIK AG (pfevodovky, hiebeny,
hridele, spojky, kryty, adaptéry, atd.) a jejich sestavy povaZovat za strojni zafizeni. Ve smyslu §1
ods. (1) g) tohoto NV se jedna o nelplné strojni nafizeni, uréené k zabudovani do vyssiho strojniho
celku, ktery pIni zamyslenou funkci. Teprve na takto zkonstruovany a instalovany strojni celek se
vztahuje pfislusna narodni a evropska legislativa a na toto zatizeni Ize vydat souvisejici dokumenty.

1.7 Technické zmény/modifikace

LEANTECHNIK AG si vyhrazuje pravo na technické zmény a to prfedevSim za ucelem vylepSeni
produktu. Zmény a modifikace origindlnich komponentl a sestav lifgo® & lean SL® smi byt
provadény odbératelem/provozovatelem jen s pisemnym souhlasem LEANTECHNIK AG.
Opominuti tohoto poZadavku mliZze znamenat ztratu zaruky.

1.8 Pouzité symboly

1. Varovani @ Varovani! nebo Nebezpeci!

2. Poznamka o Informace k instalaci, provozu a bezpecnosti

2 Informace o vyrobku
2.1 Technicka data

Technicka data véetné rozmér(i a hmotnosti jsou uvedena v prislusném katalogu.

2.2 Spravné poutziti

Vyrobky lifgo® & lean SL° jsou navrieny, zkonstruovany a vyrobeny vsouladu s jejich
predpokladdanym budoucim pouzitim. Tim je myslen predevsim prevod rotacniho na translacni
pohyb a naopak, polohovani v horizontalnim a vertikdlnim sméru, tazeni, tlaceni a zdvih zatézi
véetné synchronizace pohybu. Aplikacni pfiklady a maximalni pouZitelné zatiZeni, rychlosti a
zrychleni Ize nalézt v prislusSném katalogu LEANTECHNIK AG. V pfipadé pochybnosti kontaktujte
dodavatele.

2.3 Nespravné pouziti

Pouziti, které je v rozporu s odstavcem 2.2 neni pfipustné. Pfekro¢eni meznich hodnot (predevsim
sily, momentu, rychlosti, zrychleni) komponent( lifgo® & lean SL® je rovnéz nepfipustné.

A POzZN.! Jiné neZ spravné pouziti lifgo® & lean SL*, a to i ¢dstecné nebo docasné, je

nepripustné.
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3 Bezpecnostni pozadavky

3.1 Vseobecné

Bezpecnostni pravidla plati pro vSechny etapy existence lifgo® & lean SL°. Etapy zahrnuji transport,
montaz, provoz, udrzbu a likvidaci. Nasledujici poZzadavky je nutné splnit pfi pouzivani lifgo® & lean
SL.

- VSechny osoby, které pracuji s lifgo® & lean SL® musi byt sezndmeny s technickymi pokyny. Ty
zahrnuji montaz, drzbu a demontaz.

- Transport a manipulace musi byt provadény s opatrnosti, aby se zabranilo poskozeni komponentl
lifgo® & lean SL".

- VSechny osoby, které pracuji s lifgo® & lean SL* musi byt sezndmeny s prisluSnou dokumentaci.

- V pripadé nastalych problém( s komponenty © & lean SL® musi byt jejich pFi¢ina bezprostfedné
odstranéna. V pripadé, Ze pfi¢ina neni nalezena a/nebo neni/nemiZe byt odstranéna,
kontaktujte dodavatele nebo LEANTECHNIK AG.

- Ndhradni dily, které nejsou vyrobeny v LEANTECHNIK AG nejsou pfipustné, protoZze nebyly
podrobeny kontrole u tohoto vyrobce a mohou zpUsobit provozni nespolehlivost komponentt
a/nebo sestav.

- Pouziti ndhradnich dild, které nejsou vyrobeny v LEANTECHNIK AG muZe vést ke ztraté zaruky na

komponenty lifgo® & lean SL®, protoZe vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za pouziti takovych
nahradnich dild.

- Mazaci oleje, detergenty, konzervacni latky a kyseliny musi byt shromazdovany a likvidovany
zdkonem predepsanym zpUsobem.

POZN! V pripadé dotazl tykajicich se funkénosti nebo problém, které nelze na misté
vyresit, kontaktujte dodavatele/vyrobce. To plati i v pfipadé moznych pochybnosti.

3.2 Rizika

Vyrobce/dodavatel neprebird zodpovédnost za poskozeni majetku a Ujmy na zdravi osob, véetné
souvisejicich nasledkd, v nasledujicich pripadech, pokud komponenty lifgo” & lean SL°:

- byly modifikovany v rozporu s povolenymi modifikacemi.
- nebyly spravné instalovany.

- nejsou spravné pouzivany.

- nejsou spravné udrzovany.

- jsou instalovany nebo udrzovany nevyskolenymi a/nebo nepovolanymi osobami.

Z bezpecnostnich divod( by mély byt nainstalované komponenty lifgo® & lean SL® opatfeny
vhodnymi kryty.

3.3 Transport a manipulace

Transportni opatfeni komponent( lifgo® & lean SL® neni kritické. Nicméné, je dllezZité, aby pfi
transportu byly predevsim prevodovky a hfebeny transportovany oddélené a aby prepravni obaly
byly opatreny prepazkami oddélujici jednotlivé komponenty lifgo® & lean SL"-.

DodrZujte predevsim nasledujici pravidla pro manipulaci s produkty lifgo® & lean SL* :

- Pouzivejte pouze neposkozené a schvdlené produkty
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- Materidl, ktery je soucasti produktu pti transportu a ktery je ur¢en k demontazi, protoze neslouzi

pfimo k provozu daného produktu musi byt demontovan. Tim jsou mysleny predevsim ochranné

transportni materialy/kryty a naplné, véetné viskdznich a tekutych. Pfi demontaZi/vypousténi

tohoto materidlu vénujte pozornost tomu, aby pfi této ¢innosti nebyly demontovany /poztraceny

i funkéni prvky.

- Pokud se pouzivaji zvedaci lana, oka, fetézy, je nutné zabezpedlit to, aby tyto manipulacni
prostiedky neposkodily citlivé casti manipulovaného produktu a aby nedoslo k trvalému
poskozeni tohoto produktu.

- Zabrante razlim, otfesim a vzajemné kolizi instalovanych produktd béhem manipulace s nimi
place.

A POzZOR! Nezdrzujte se pod zavésenym bremenem. Nepohybujte se v tésné blizkosti

Vsechna transportni zarizeni (oka, kabely, retézy) musi svou konstrukci odpovidat typu
transportovaného bremene.

presouvaného bremene.

3.4 Skladovani

lifgo® & lean SL® jsou opatfeny vhodnou ochranou jiz u vyrobce. Produkty jsou opatfeny antikorozni
ochranou, ktera je ucinna typicky po dobu 6 mésicli od data vyroby pfi umisténi v suchém
prostfedi. Pfed planovanym dalSim uskladnénim produktu je nutné provést revizi ochrany a
pfipadné znovu aplikovat antikorozni prostfedky na exponované &3sti (kluzné &asti, prevodovky,
klouby, ...). Pfed pouzitim lifgo® & lean SL® je nutné antikorozni ochranu odstranit a nahradit ji
mazivem, které je doporuceno dale v téchto pokynech.

3.5 Montaz (viz také kapitola 4)

Pred zahdjenim instalace se ujistéte, Ze mate k dispozici vSechny potfené soucasti. VSechny
produkty musi byt nainstalovany spravné. Na strankach vyrobce www.leantechnik.com jsou
dostupna instruktazni videa, pfipadné jsou tato videa k dispozici u dodavatele. Vyrobce/dodavatel
neprebira Zzadnou zodpovédnost za chybné provedenou montaz.

3.6 Spusténi
Pfed spusténim systému lifgo® & lean SL° musi byt aktivni vSechny bezpecnostni prvky systému.
Ujistéte se, Ze jsou vSechna mazaci mista opatfena mazivem dle navodu.

ﬁ POZN! Pri prvnim spusténi by se mély vSechny komponenty rozpohybovat nejnizsi
moznou rychlosti. VSechny komponenty by mély absolvovat celou funkéni drahu.
Vsechna (dorazova, pfiblizovaci) ¢idla by méla byt funkéné odzkousena.

3.7 Servis
PFi UdrZbé a opravach dodrzujte nasledujici pokyny:

- Nepovolané osoby se nesmi zdrZzovat v okoli udrZzovaného zafizeni.
- Odinstalovani a instalace musi byt provadéna vyskolenym/znalymi techniky.
- PouZivejte vhodné naradi a nastroje spravnych velikosti, aby nedoslo poskozeni Sroubl a matic.

- Zaznamenavejte si postup pfi instalaci a demontazi pro mozné budouci pouziti.
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- Montazni Srouby a matice musi byt radné utazeny (pfedepsanym momentem) a zajistény proti
samovolnému povoleni.

Dalsi informace ohledné udrzby naleznete v kapitole 5.

3.8 Demontaz, nakladani s odpady

Pri demontazi lifgo® & lean SL® dodrzZujte vSechna pravidla ochrany Zivotniho prostredi. Ta zahrnuji
tridéni materialu dle typu (kovy, plasty, pryZ, elektronické komponenty, ...). Mechanické ¢asti musi
byt ukladany oddélené od elektrickych, hydraulickych a mechanickych komponenta.
Elektromotory, elektrickd kabeldz, hadice, naplné hydrauliky, ostatni kapalnd media se ukladaji
oddélené. Vsechny komponenty, na kterych byla aplikovdna maziva musi byt téchto maziv
zbavena.

o Je nutné dodrZovat pravidla a zakony tykajici se likvidace oleje a maziva. Spolecnosti
provadéjici likvidaci jsou povinny predloZit potfebné povoleni.

3.9 Preprodej

V pfipadé preprodeje (prodeje pres prostiednika, tfeti osobu) systému lifgo® nebo lean SL®, musi
tato treti osoba predat svému odbérateli vSechnu potifebnou dokumentaci v neupravené podobé
tak, aby tento odbératel mohl dodriet vSechny instrukce obsazené v této publikaci, pfipadné
v jinych dokumentech.

4 Montaz a uvedeni do provozu

4.1 Montazni pokyny pro lifgo® & lean SL°

vy v

(Ize se rovnéz ridit instruktaznimi videi na www.leantechnik.com, pfipadné je lze poskytnout na
vyzadani)

1. POZNAMKA: nevysouvejte transportni plastovy vymezovaé (TPV) bez souc¢asného zasouvani
hfebenu. Ozubeny hreben zasouvejte do prevodovky, které jsou jiz propojeny profilovou
hrideli. TPV vytlaCujte zasouvanym hiebenem tak, aby mezi ¢elem TPV a celem hiebenu
nevznikla mezera. TPV nikdy nevytahujte z pfevodovky tahem. Zasouvané hiebeny musi byt
zasouvany v ose zasouvani, aby nedoslo k poskozeni vymezovacich vloZek a vnitfnich ¢asti
prevodovky. PFfi zasouvani nesmi dojit k uvolnéni loZiskovych valeckovych vedeni, jejich
poskozeni a vysypani do/z pfevodovky. Zasouvejte hieben tak, aby prvni zub hfebenu najel
plynule do prvniho zubu pastorku. Pfi zasouvdni hiebenu zaroven pootdcejte pastorkem
prevodovky, a to nejlépe pomoci jiz zasunuté profilové hridele do pastorku a zéroven sledujte
plynulé vysouvdani TPV z opacné strany prevodovky. Hfeben zasurite az do koncové polohy, dle
prislusné konstrukéni dokumentace. Pokud je pouZit zajistovaci profil (retaining plate AZ),
pfipevnéte jej na télo prevodovky.
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2. Namontujte lifgo® & lean SL° do polohy, kterd odpovida pracovni poloze dle konstrukéni
dokumentace (vykresu) a lehce dotdhnéte upevnovaci Srouby.

3. Sestavte univerzalni (rotacni) spojky a profilové hfidele, pokud jsou pouZity, dle dokumentace.
Kazdy profil (hfidel) potfebuje 2 axialni zajistovaci body, aby se zabrénilo vysunuti z pastorku
prevodovky. Pfevodovky lifgo® & lean SL® jsou vzdjemné automaticky synchronizovany témito
hridelemi. Posurite zajistovaci krouzky k ¢elu prevodovky a dotahnéte Srouby na krouZcich.
Profilové hridele jsou nyni nainstalovany bez axialni vlle. Timto zplsobem nainstalujte vSechny
sestavy prevodovek dle dokumentace.

4. Sestavte a pfipojte pohonnou jednotku (pneu valec, motor s prevodovkou) s pouZitim spojky a
adaptéru. Nastavte do sprdvné polohy (prvni) pfevodovku, na které je namontovan pohon.
Vsechny jednotky lifgo®/ lean SL°, které jsou propojeny hfideli jsou nastaveny do stejné polohy.
Hfebeny na ostatnich pfevodovkach nastavte do stejné pocatecni polohy, jako ma hieben prvni
prevodovky, pomoci otaceni pfislusnych hrideli.

5. Instalujte spojovaci kloubovou htidel (DF-differential coupling) nasledovné: Zjistéte rozmér “L”
(pfi pozici ,B“ zavitu — viz katalogovy list k DF) z dokumentace nebo jej zmérte. Délka DC by
méla odpovidat rozméru “L”. Zavitovad ty¢ na kloubu na obou stranach DC by méla byt
zaSroubovana do hexagonalni tyce do priblizné stejné hloubky. Matici se zajistovacim krouzkem
nasroubujte na zhruba do palky zavitu (L+ R zavit) na obou stranéch a zavity se zajistovaci matici
nasroubujte celé do Cela hfebenu. Zajistovaci zapadku sklopte do zajisténé polohy. Otacenim
profilové hridele zajistéte to, aby hfebeny na prfevodovkach byly ve stejné (vertikalni) pozici
resp. v pozici dle dokumentaci. Po ukonceni tohoto procesu zajistéte zavity proti pootoceni na
obou stranach hridele pomoci matic.

@ Pozn.! Ptiinstalaci DF se ujistéte, Ze zuby hfebenu zapadaji do zub{ pastorku.

6. Zkontrolujte hladky chod systému a utaZeni vsech Sroubd.

7. Namontujte vSe potfebné pfislusenstvi na vertikalni posuvy/hifebeny. Opét zkontrolujte hladky
chod a kompletnost sestavy.

8. Uschovejte TPV vytazené pfi montazi z lifgo® prevodovek. Tento TPV budete potfebovat pfi
pfipadné demontazi hfeben( z pfevodovek. Pfi vytahovani hiebenu z prevodovky tlacte ¢elem
TPV na celo hfebenu tak, aby mezi Cely nevznikla mezera. TPV musi zlstat zasunuty
v demontované prevodovce i pfi jeji udrzbé nebo Cisténi. Pri montdzi postupujte dle bodu 1.




4.2 Uvedeni do provozu

lifgo® & lean SL® vyZaduje pocatecni promazani pred uvedenim do provozu. lifgo® ma na téle
prevodovky 3 mazaci mista a na vedeni hfebenu 4 mazaci mista. lean SL* ma na téle pfevodovky 3

mazaci mista.

mazaci mista na pfevodovce mazaci mista na prevodovce

lifgo® lean SL*

Vybér mazaciho bodu je volitelny. Je dllezZité, aby byl pouzit jeden zvoleny. NevyuZité mazaci body
musi byt peclivé utésnény zavitovym krytem. Ze zvoleného mazaciho bodu odsroubujte uzaveér a
nasroubujte kulovou maznici. Stisknéte ochranou krytku (Zlutd).

Doporucujeme pouZzivat mazaci tuk s obsahem lithia bez EP aditiv, typ K. MnoZstvi 1 davky je zavislé
na zatiZeni. DrZte se pokyn( vyrobce.

Hreben prevodovky

Mazaci tuk — K2K, DIN 51825 pro bézné zatizeni

Mazaci tuk — KP2K, tfida konzistence NLGI 2, DIN 51818 pro vysoké zatizeni

Vedeni

Mazaci tuk s nizkou viskozitou — DIN 51826 NLGI 00 nebo NLGI 000

Systémy lifgo® a lean SL° jsou z vyroby naplnény davkou mazaciho tuku. Tato davka je dostatecna

pro 10 zdvih(. Pred zahdjenim testovaciho chodu pfi uvadéni do provozu je nutné doplnit davku
mazaciho tuku.

Predpis pro mazani

lifgo® & lean SL* 5.0 5.1 53 5.4
MnoZstvi maziva Jednotka

lifgo® vedeni cm3 1.9 2.2 6.6 6,6
lifgo® hieben cm3 7.5 26.6 71.2 130
lean SL® hieben cm3 11.4 26.6 1214 -

Provedte testovaci chod — 10/100 zdvih( bez zatéZe a pocatecni promazani.




5 Servis

5.1 Terminologie

Vsechny Cinnosti zahrnujici idrzbu, pfipravenost a pouZitelnost komponentl a sestav jsou zahrnuty
pod pojem servis. Servis zahrnuje i ndsledujici ¢innosti:

- Péce (Udrzba, Cisténi)
- Revize a planované revize (kontrola,
opravy poskozenych ¢asti)

5.2 Bezpecnost

ﬁ Pozn! Bezpecnostni pokyny uvedené v Kapitole 3 tohoto dokumentu plati i pro servis a
odstrafiovani zavad.

5.3 Spojovaci material

Po ukonceni Gdrzby a oprav Ize vSechny neposkozené srouby, matice, podlozky a ¢epy znovu pouZit.
Lze pouZit pouze standardizované prvky, které spliuji minimalni poZadavky na kvalitu. Pfi
opétovném poutZiti prvkd je nutné zkontrolovat neporusenost a Cistotu stycnych ploch. Otvory a
zavitové otvory musi byt bez necistot. VSechny Sroubové spoje musi byt utazeny momentem dle
dokumentace. Pokud nejsou udaje o momentech v dokumentaci, Ize pouZit nasledujici predpis.

Utahovaci momenty & zatiZzeni metrickych Sroubl

(pFi 90% vyuziti meze kluzu 0,2% (podle DIN EN 20898 cast 2, vynatek). Zavit s hrubym stoupanim,
koeficient treni p est. 0,14, kvalita Sroubu 8.8.

Rozmér Jednotka M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Zatizeni N 4300 7000 9900 18100 28800 41900 78800 127000 138000
Utahovaci momenty Nm 3.3 6.5 11.3 27.3 54 93 230 464 798

0.10: pro neosetrené povrchy, promazano tukem Molykote (primyslové mazivo)
0.14: pro neoSetfené povrchy, jemné naolejovano

5.4 Udrzba - mazani
5.4.1 VSeobecné poznamky

Pfed opétovnou aplikaci maziva je potieba je potieba zkontrolovat/provést nasledujici:

- Ocistit vSechny komponenty pred aplikaci nového maziva.
- Ocistit kontaktni a kluzné stycné plochy.
- Odstranit staré mazivo z hfeben( a vedeni pred aplikaci nového.

- Posbirat a vypustit maziva, detergenty, konzervaéni prostredky a kyseliny a uschovat/likvidovat je
v souladu s narodnimi predpisy.

A Pozn! Radné zlikvidujte stard maziva. Vyrobce/dodavatel neruéi za mozny negativni vliv
na zivotni prostredi.

A Pozn! Bezprostiedné po ocisténi aplikujte nové mazivo. Zabrdnite tim korozi.
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5.4.2 Intervaly pro doplnéni maziva
Mazani, udrzba

Nize uvedend doporuceni jsou zalozena na typickych doporucenich pro servopohony, pracujicich
v periodicky preruSovaném provozu a s nepretrzitym mazdnim. Hodnoty pro denni a mésicni
mazani nelze urcit vypoctem. Jde pouze o doporuceni, kterd maji zdlraznit dileZitost dobrého
mazani. Osvédéena reseni pro nepretrzité mazani zahrnuji automaticka mazaci hfebend a centralni
mazaci systémy. V podminkach prostiedi, jako je znecisténi, pouZiti mazacich kapalin, vibrace nebo
razova zatizeni, doporucujeme kratsi intervaly mazani a delsi intervaly s odlehc¢enym zatizenim.
MnoZstvi a intervaly mazani a udrzby jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

Mazani — mnozstvi a intervaly

lifgo® & lean SL° 5.0 5.1 5.3 5.4
MnoZstvi maziva Jednotka
lifgo® Guide vedeni, celkova cm3/km 0.0025 0.0030 0.0325 0,0325

davka 60 cm?
— provozni limit na 1 davku km 24000 20000 1850 1850

lifgo® hieben, cm3/km 0.0540 0.0625 0.1223 0,173
celkova davka 125 cm3

— provozni limit na 1 davku km 2320 2000 1020 723

lean SL°, hieben cm3/km 0.06 0.07 0.125 -
celkova davka 125 cm3

— provozni limit na 1 davku km 2080 1780 1000 -

Z ddvodu neznalosti mistnich podminek neni mozné davat presna doporuceni pro mnozstvi
maziva a mazaci intervaly. Udrzba musi dbat zvy$ené pozornosti a mnoZstvi a mazaci
intervaly prizplsobit skutecnosti.

Na povrchu hieben( by mél byt viditelny olejovy film. Mazivo by nemélo samovolné vytékat
z prevodovky. MnoZstvi maziva je nutné pribézné prizplsobovat dle zkuSenosti. To se
tyka i davkovacl a automatickych davkovacich systému.

OPFi poufziti Cisticich prostfedkd je nutné dbat zvySené opatrnosti a pred opétnym uvedenim
do provozu odstranit vSechny pripadné zbytky pouzitého prostredku.

A Pozn! NepouZivejte maziva s obsahem (chladici) vody. Max. do jednoho roku provozu by
mély byt vyménény vSechny pouZivané staré maznice za nové a provedeno pocatecni
promazani. Zivotnost maznic je jeden rok.

6 Nahradni dily

Pro opravy, vymény nahradnich dild lifgo® & lean SL” pouZivejte pouze origindlni dily LEANTECHNIK
AG. To je zakladni podminka pro posouzeni opravnénosti pfipadné reklamace. Nahradni dily musi
splfovat specifikace vyrobce. To se tykd i maziv.

PFi objednavani nahradnich dilG/polozZek jsou vyzadovany nasledujici informace.
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1. Objednaci ¢islo a popis pozadované polozky: Napf.: “500 161 / L =...”, “Ozubeny hieben pro
lean SL* 5.0”
2. V pfipadé seznamu vice polozek, pokud je dostupnd vykresova dokumentace:
Seznam poloZek a jejich pozice na vykrese
- Cislo vykresu, kde jsou polozky oznaceny
3. Pocet poZadovanych poloZzek u kazdého typu
4. Pozadovana dodaci lhita

Adresa dodavatele/pro zaslani objednavky je uvedena v odstavci 1.3.

7 Pokyny pro nastaveni lifgo® eccentric 5.0 - 5.4

Doporucujeme shlédnuti instruktdznich videi na www.leantechnik.com. Nasledujici pokyny se
tykaji prevodovych sestav lifgo® (linear) eccentric 5.0 — 5.4.

1. Odmontujte 2 kusy cernych kryt s otvorem pro htidel pastorku z Cel pfevodovky s pouZitim
Sroubovaku s plochou hlavou nebo s pouZzitim jiného vhodného nastroje.

3. S pouzitim vhodného znackovace oznacte polohu excentru v0c¢i spojovaci drdice krytu
prevodovky z obou stran prevodovky.

4. Nasadte nastavovaci kli¢ na dva otvory excentru (kotouc s otvory po obvodu) a pootocte jim
Zzadanym smérem o jednu rozte¢ mezi otvory.
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5. Dadle s pomoci klice otolte excentrem na druhé strané pfevodovky ve stejném sméru jako
v kroku 4 o jednu rozte¢ mezi otvory.

6. Zkontrolujte vali vzubech tak, Ze pri pastorku zablokovaném proti otoceni pohybujete
ozubenym hiebenem obéma sméry z dorazu na doraz. Vali v zubech mérte vhodnym méridlem
(napfiklad hodinkami). Pokud vile vyhovuje procedura je ukonéena.

7. PriSroubujte vSechny Srouby, které jste v kroku 2 vySroubovali. Pokud je potfeba vili v zubech
jesté zmensit, opakujte kroky 4 azZ 6.

8. Nasadte zpét oba Cerné kryty.

OPFesvééte se, Zze po nastaveni viile jsou obé znacky zleva i zprava ve stejné pozici.

°Pozice obou znacek se béhem nastavovani vile nesmi vzajemné lisit o vice neZ jednu roztec
otvord.




